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NEXION ENGINEERING forbehaller sig ratten att modifiera sin maskin nar som helst utan féregdende meddelande.
NEXION ENGINEERING fransager sig allt ansvar for personskador eller skador pa saker som orsakats av annan
anvandning av maskinen an den som anges eller underlatenhet att folja instruktionernai ORIGINALITALIENSKA/
ENGEL S KAmanualen, Oversittningsbrister kan férekomma och det dr endast med maskinen medféljande
manualen som gailler vid installation, service och underhall och denna manual &r endast en éversittning.
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1. ALLMAN INFORMATION

Dackvéxlaren S 45 &r specialdesignad for att demontera och montera déck for bilar och latta industrifordon med falgar fran 12” till 27" och en maximal diameter p& 1100 mm (43”).

All annan anvandning &r felaktig och darfor inte tillaten.

Déckvéxlaren finns i S 45 GP- versionen med SNABBUPPUMPNINGSANORDNING FOR SLANGEFRIA DACK, med pedalstyrning och uppumpning frén bordsskivor, luftslang och

avlasningsenhet med tdmningsknapp.

Innan n&gon form av arbete pabérjas med denna maskin AR DET NODVANDIGT att noggrant lasa och férstd innehéllet i denna bruksanvisning.

NEXION ENGINEERING SRL ansvarar inte for personskador eller skador p& egendom orsakade av felaktig anvandning av denna maskin.

FORVARA DENNA BRUKSANVISNING NARA MASKINEN OCH RADFRAGA DEN VID BEHOV UNDER ANVANDNING.

2. TEKNISKA DATA

Elmotor 230V /1 fas / 50-60Hz / 0,75 kW
Utvandigt klamomrade 12724

Invéandigt klamomrade 1427

Max hjuldiameter 1100 mm (43 tum)
Oppning for déckstrangbrytare (position 1) frén - till 45-390 mm (1,75-15,50 tum)
Oppning for déckstrangbrytare (position 2) frén - till 10-340 mm (0,25-13,50 tum)
Max dackbredd pa bordet 330 mm (13 tum)
Déackstrangbrytarens cylinderkraft (vid 10 bar) 31 kN (3100 kg)
Arbetslufttryck 8-10 bar (114-145 psi)
Déackbytarens vikt (S 45) 280 kg
Déackbytarens vikt (S 45 GP) 298 kg

Vikt av komponenter elektriska/elektroniska 13 kg
Ljudtrycksniva (vid arbete) LpA <70 dB(A)

3. ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

Operatorer som arbetar med denna maskin maste vara kvalificerade och auktoriserade.

For att anses vara kvalificerad maste en operator forsta de skriftliga instruktionerna fran tillverkaren, vara utbildad och bekant med de
bestammelser som géller arbetarskydd.

Operatorer far inte anvanda droger eller alkohol som kan paverka deras formagor.

Det ar dock viktigt att:

- Kunna lasa och forsta beskrivningarna.

- Kann till maskinens prestanda och egenskaper.

- Hall obehoriga personer borta fran arbetsomradet.

- Se till att installationen har utforts i enlighet med alla relevanta féreskrifter och gallande standarder.

- Se till att alla operatorer har fatt tillracklig utbildning, att de vet hur man anvander utrustningen pa ett korrekt och sakert satt och att det finns
tillrécklig évervakning.

- Ror aldrig vid elektrisk utrustning eller strémledningar om inte strdmmen har stangts av tidigare.

- Las noggrant igenom denna manual och lar dig hur du anvénder maskinen korrekt och sakert.

- Forvara alltid denna manual lattillganglig och las den vid behov.
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VARNING!

Otillatna variationer eller modifieringar av maskinen befriar tillverkaren fran allt ansvar for eventuella darav féljande
skador eller olyckor.

I synnerhet utgér borttagning eller manipulering av sdkerhetsanordningarna ett brott mot

arbetarskyddsforeskrifterna.

4. SAKERHETSANORDNINGAR

Dackbytaren S 45 ar utrustad med en inbyggd pneumatisk sakerhetsventil.
Denna ventil férhindrar att trycket fran pumpmatare eller andra pumpanordningar anslutna till
dackvéaxlaren dverstiger 3,5 bar.

Versionen S 45 GP ar dessutom utrustad med en vertrycksventil (1, bild A), placerad pa den

yttre tanken, instélld p& 11 bar. Denna ventil aktiveras varje gang trycket inuti tanken tenderar att
overstiga 11 bar.

VARNING: Att ta bort eller manipulera sakerhetsanordningarna
bryter mot europeiska sakerhetsforeskrifter och befriar

tillverkaren frén allt ansvar fér skador orsakade av eller i samband med
sadana handlingar.

5. TRANSPORT

Maskinen levereras i en kartong med pall.
Fraktvikt ar:
- S 45: 305 kg.

- S 45 GP: 323 kg.

Maskinen maste hanteras med en gaffeltruck med gafflarna placerade enligt figur B.

6. INSTALLATION

6.1 INSTALLATIONSPLATS

Placera dackbytaren, fortfarande i sin férpackning, pa den valda installationsplatsen.

Kom ih&g att:

1- Maskinens arbetsplatskrav &r 1340 mm bred x 1640 mm (djup) med minst 500 mm fritt utrymme fran végg.

2- Golvet maste vara fast, plant och kunna bara maskinens vikt utan att ge efter.

3- Installationsplatsen maste vara utrustad med ett elsystem med en effektiv jordkrets och automatisk differentialbrytare med 30 mA-installning.
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4- Installationsplatsen maste vara utrustad med en anslutning till ett tryckluftsnat
med ett driftstryck p& minst 8 bar.

6.2 UPPACKNING

1 - Ta ut dackbytaren ur férpackningen och kontrollera att maskinen &r i perfekt
skick. Se till att det inte finns nagra synligt skadade delar.

2 - Ta bort alla skruvar som faster maskinen pa pallen med en stéllnyckel nr 13.

3 - Skjut dackvaxlaren i sidled fran pallen med stérsta forsiktighet.

OBS: Forvara forpackningsmaterialet utom rackhall for barn eftersom det
kan vara en fara.

Lamna férpackningsmaterialet till en lamplig atervinningsstation for fast
avfall om det ar férorenande eller inte biologiskt nedbrytbart.

6.3 MONTERING

MONTERING AV STOLPE:

1) Montera diagonalstangscylinderns block i satet pa armen och sakra det genom
att dra at de 2 skruvarna (13, bild E).

2) Ta bort den vanstra sidopanelen genom att lossa de 4 fastskruvarna.
3) Ta bort panelen fran den vertikala stolpen genom att helt enkelt dra den utét.

4) Packa upp filtret/smérjdonet (8, bild C) som &r tejpat fast pa stangen (12, bild C).
C) pé cylindern och var noga med att halla den vertikalt s att ingen olja spills ut.

5) Placera stolpen (10, bild C) p& huset, for in plastslangen (11, bild C) genom
den avsedda 6ppningen och dra sedan at de 4 skruvarna (4, bild C) helt efter att

brickorna (5, bild C) har monterats.

6) Kontrollera att cylinderns stang (12, bild C) passar i fastet (6, bild C).

7) Ta bort en av de tva lasringarna fran stiftet (7, bild C) och montera sedan stiftet
i fastet och genom halet i cylinderns stang bakifran.

8) Fast stiftet (7, bild C) med hjalp av lasringen (1, bild C) som togs bort tidigare.
9) Anslut plastslangen (11, bild D) till kopplingen (3, bild D), tryck slangen helt ner
pé kopplingen och dra sedan at muttern (2, bild D) (dra inte &t fér hart for att

undvika att slangen krossas sa att den sénderfaller).

10) Fast filtret/smorjdonet (8, bild C) genom att montera stddféstet mellan skruvarna
(9, bild C) och dra &t dem.
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11) Stang vanster sida av karossen och sétt tillbaka panelen i den vertikala
stolpen.

MONTERING AV PARLBRYTARARMEN:

1) Dra ut stdngen pa parlbrytarcylindern fér hand (15, bild F).

2) Passa in cylinderstangen i det avsedda sparet pa parlbrytararmen (18, bild F).

3) Montera parlbrytararmen (18, bild F) i sparen pd maskinhuset.

4) Montera stiftet (17, bild F) p& armen och fixera det med de 2 skruvarna (16,
bild F).

5) Fast cylinderns stang (15, bild F) med l&smuttern (19, bild F).

OBS: Dra at tills den gangade delen sticker ut cirka 10 mm fran lasmuttern (se
bild G).

OBS: Att dra at eller lossa lasmuttern varierar det minsta avstandet mellan
dackets kantbrytare och dackstodet.

VARNING: For att undvika att dackvulsten krossas, med vulstbrytararmen i
arbetslage "-10", maste avstandet mellan bladet och resten vara minst 40 mm.

6) Anslut fiadern (14, bild F) till parlbrytarens arm (se bild H) med hjélp av en
smalspetsad tang .

MONTERING AV BLADET:

1) Ta bort bulten (20, bild 1) och I&smuttern (21, bild ) frdn parlbrytarens blad
och var noga med att halla de tvd mellanlaggsbrickorna (22, bild I) pa plats.

2) Montera bladet pa parlbrytararmen (se bild 1) och var mycket noggrann med
att se till att de tva mellanlaggsbrickorna ar korrekt placerade.

3) Fast bladet pd armen med hjalp av muttern som togs bort tidigare och
lasmuttern (se bild 1).

MONTERING AV TANKEN (ENDAST S 45 GP):

1) Ta bort de fyra 8x16-bultarna som redan &r monterade i tankens fasthal pa
maskinhuset.

2) Montera vinkelrdret (25, bild L) pa ventilen (23, bild L) som sticker ut fran
baksidan av maskinhuset och fixera den med spinnréret (24, bild L).

3) Montera tanken pa huset och sékra den med de fyra TE M 8x16-bultarna som
togs bort tidigare.
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MONTERING AV VERKTYGSLADA (ENDAST S 45 GP):

1) Fast stodstolpen (26, bild M/1) genom att montera skruvarna (1, bild M).
Q) i halen pa baksidan av dackvaxlaren.

2) Fast verktygsladan med avldsningsenhet (28, bild M/2) pa stodstolpen (26,
bild M/2) med skruvarna (29, bild M/2).

3) Montera de tva slangarna (30-31, bild M/1) som leder ut ur avlasningsenheten
i halet pa baksidan av dackbytaren (se bild M/1).

4) Oppna déckbytarens vanstra sidopanel.

5) Inuti dackbytaren finns det tva slangar som leder fran pafyliningsanordningen,
redan forsedda med snappkopplingar.

Anslut slangen (30, bild M/3) méarkt "A" till motsvarande slang (32, bild M/3)
markt p& samma satt.

Anslut sedan slangen (31, bild M/3) till slangen (33, bild M/3).

6) Sténg den vanstra sidopanelen.

6.4 FASTGORING | MARKEN

1- Forbered féljande verktyg:

Nr 1 - Insexnyckel 13
Nr 1 - Elektrisk borrmaskin

Nr 1 - Betongborr diameter 13 lang

Nr 4 - Expansionskruvankare i metall 13x50
N. 4 - M 8 x 50 ankarskruvar.

2- Borra fyra hal i golvet motsvarande de hal som ar férborrade i botten. Halen
ska vara 80 mm djupa. Anvand det Ianga betongborret pa 13 mm.

3- Satt i expansionspluggarna och dra &t med 13 mm-nyckeln.

6.5 PNEUMATISK ANSLUTNING

For korrekt pneumatisk anslutning, fortsétt enligt féljande:

1) Sénk ner pedalen (5, bild P) helt for att undvika att klammorna 6ppnas plotsligt.

2) Anslut maskinen till en tryckluftskalla (med rekommenderat driftstryck pa 810
bar) med hjalp av den medféljande kopplingen (1, Bild N/1) och en gummislang for
tryckluft med 7-8 mm (innerdiameter).

VARNING!

Tryckluftstrycket far inte verstiga 16 bar.

3) Om din dackvéaxlare inte ar férsedd med en egen pafyliningsanordning (GP-
versionen) kan en anslutning (2, bild N/2) monteras p& baksidan for att passa

en pafyliningspistol.
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VARNING!

Anvand kopplingen (2, bild N/2) endast for luftutlopp (for att
ansluta uppblasningsanordningen).
Anslut inte tryckluftsnétet till denna koppling: det kan orsaka

skador pa& den pneumatiska utrustningen och
sékerhetsanordningarna.

6.6 ELANSLUTNING

Innan du g6r ndgon elanslutning, kontrollera att natspanningen éverensstammer med

den som &r inprantad pa spanningsetiketten (sitter pa dackbytarens matningskabel).
Det ar absolut nédvandigt att systemet ar utrustat med en bra jordkrets.
Maskinen maste vara ansluten till en strombrytare installd pd 30 mA.

Observera den erforderliga effektférbrukningen som ar markerad pa markskylten som ar fast pa
baksidan av dackvaxlaren.
Kontrollera att verkstadens elkrets &r tillrackligt dimensionerad for att klara detta.

VARNING!

Arbete pa elsystemet, a&ven mindre, far endast utféras av
fackkunnig personal.

Tillverkaren ansvarar inte fér personskador eller skador p&
saker som orsakats av att dessa foreskrifter inte foljts och

kan séga upp garantin.

6.7 MONTERING AV VERTIKALFJADER

Nar alla installations- och anslutningsatgarder &r klara, montera sexkantsstangen enligt
féljande:

1) Flytta den sexkantiga armen foér hand till granslaget (helt uppe) och anvand sedan den
pneumatiska tryckknappskontrollen (9 Fig. P) for att Iasa den i detta lage.

2) Anvand en nyckel storlek 6 for att lossa skruven som haller fast vredet (1, FIG.0/1).

3) Lyft vredet och vrid det 180° enligt bild O/2.

4) Montera fjadern pa& den sexkantiga stolpen.

5) Tryck ner fjadern for hand s& att vredet kan séttas tillbaka pé& stangen.

6) Hall knappen latt nedtryckt och fixera den genom att dra &t skruven som togs bort tidigare
helt (se Bild 0/3).

7) Slapp den sexkantiga armen
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6.8 INSTALLATION AV SLAGBEGRANSARE (VALFRITT)

Slaglangdsbegransaren (tillval) kréavs for att bryta dackkanten pa RUN FLAT-, LOWPROFIL-

och UHP-dack.

SLAGLANGDBEGRANSARSATSEN (Fig. K/3) bestér av:

1) Parlbrytningsbegransare

2) Justeringsstift

3) Monteringsstift for parlbrytararmen
4) Mellanlagg

5) Fastskruvar

6) Distansfaste for fettgrythallare

7) Plastremsa

Om satsen inte redan ar formonterad pa dackbytaren, gor foljande for att installera den korrekt:

1) Anvand en nyckel CH 10 for att skruva loss skruvarna pa fettbehallaren (1, Bild K/4) och

monteringsstiftet (2, Bild K/4).

2) Lossa fjadern fran sitt sate pa parlbrytararmen med hjalp av plastremsan som medféljer satsen
(se bild K/5).

3) Ta bort monteringsstiftet och dra ut parlbrytararmen fran stédet. Var noga med att fa tillbaka
mellanlagget som sitter mellan stodet och armen.

4) Montera begransaren pa parlbrytararmen (se bild K/6).

5) Montera péarlbrytararmen i sparen pa stodet.
OBS: Var noga med att montera de tva shimsen korrekt; de maste monteras enligt bild K/7:

- mellan stddet och pérlbrytararmen
- mellan pérlbrytararmen och slagbegrénsaren

6) Rikta in halen i de olika delarna s& att den NYA fastpinnen, som medfoljer i satsen, kan séttas
in (se Bild K/8).

7) Fast faststiftet med de 2 skruvarna som togs bort tidigare.
Ateranslut fjadern med den medféljande plastremsan.

8) Montera fettbehallaren genom att flytta den fran sitt ursprungliga lage med hjalp av fastet och
skruvarna som medféljer i satsen (se Bild K/9).

9) Montera justeringsstiftet (2. Bild K/3) i halet markerat 0 p& slaglangdsbegransaren.
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7. IDENTIFIERING AV DELAR (FIG. P)

1- Bordsrotationspedal

2- Bordsskiva

3- Pedal for lossning av kulor

4- Parlbrytararm

5- Pedal fér 6ppning/stéangning av bordsklamman
6- Hjulklamma

7- Rotationsarmpedal

8- Vertikal stolpe

9- Lankarmshandtag
10- Vertikal glidning
11- Horisontell arm

12- Filter och smdérjanordning

13- Dackstod i gummi

14- Parlbrytarsko (lossningssko)

15- Smérjkoppens ring

16- Monterings-/demonteringshuvud

17- Dackspak

18- Inflationspedal (GP-version)

19- Analog uppblasningsenhet

(GP-versionen)

Risk for klamskador mellan falg och
monteringshuvud vid montering och Risk for handkrossning vid parlbrytning

demontering.

Risk for klamskador mellan falg och klo vid

déacklasning. Fara: elektrisk spanning

. Risk for benkrossning vid parlbrott . Risk for luftstralar

Risk for klamskador mellan kanten och den Risk pa grund av armenss sidledsrorelse.

sjalvcentrerande chuckan vid brytning av kulorna.
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VARNING:

Olasliga och saknade varningsetiketter maste omedelbart bytas ut.

Anvand inte dackbytaren om en eller flera etiketter saknas.

Lagg inte till nAgra foremal som kan hindra operatéren fran att se etiketterna.

Anvand koden i den hér tabellen for att bestélla de etiketter du behover.

9. KORREKT FUNKTIONSKONTROLL

Nar de ovan beskrivna anslutningarna har gjorts (se "Installation”), kontrollera att
dackvéaxlaren fungerar korrekt genom att utféra foljande procedurer: moturs
1) Tryck ner pedalen (1, bild P) till dess mittlage (se bild Q): bordsskivan (2, bild P) 0
ska rotera medurs vid lag

hastighet; tryck ner pedalen helt (se bild Q): bordsskivan ska rotera medurs vid hdg
hastighet; dra upp pedalen (se bild Q): bordsskivan ska rotera moturs.

medsols (1-vaxlad)

medsols (2-vaxlad)
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2) Oppna parllossarens arm (4, bild P) manuellt och tryck ner parllossarens pedal
(3, bild P): parllossaren stangs.

3) Tryck ner pedalen helt (5, bild P): de fyra klammorna (6, bild P) p& bordsskivan
Oppnas. Nar pedalen trycks ner igen ska klAmmorna stéangas.

4) Tryck ner pedalen (7, bild P) for att féra den horisontella armen (11, bild P) till
sitt "icke-fungerande” lage.
Tryck ner pedalen igen for att aterstalla den horisontella armen till sitt "arbetslage”.

5) Tryck pa den gula tryckknappen (1, bild Q/1): den vertikala sliden (10, bild P) sanks, vilket underlattar positioneringen av verktygshuvudet mot falgkanten.

Tryck pa den roda tryckknappen (2, bild Q/1); mandverarmarna lases samtidigt och verktygshuvudet flyttas automatiskt 2 mm fran falgkanten (se kapitlet om

demontering).
Tryck pa vippstrombrytaren (3, bild Q/1); alla manéverarmar lases upp samtidigt och den vertikala sliden hojs
(10, bild P).

6) Kontrollera att en droppe olja faller ner i smorjkoppen (12, bild P) efter varannan eller var tredje rérelse med
fotpedalerna (3 eller 5, bild P).
Oljetillférseln kan regleras med hjélp av smorjdonets justerskruv (se bild Q/2).

For S 45 GP-versionen: l,f

Aktivera uppblasningspedalen (bild Q/3) i lage 1: luft maste stromma ut ur uppblasningshuvudet; — _li -\IJ

aktivera uppblasningspedalen (bild Q/3) i lage 2: en kraftig luftstrdle méste stromma ut genom halen i de fyra - 4 \L

1&sspjallen. 2
VARNING!

Undvik att halla huvudet ovanfor bordsskivan nar du utfor detta test.

Smuts som kan finnas pa bordsskivan kan traffa 6gonen pa den som
arbetar pa den.

Var forsiktig sa att du inte av misstag trycker pa uppblasningspedalen un
de olika driftsfaserna.

RATT ARBETSPLATS

C Fraga 4

| figur Q/4 visas de positioner som operatoren intar under de olika arbetsfaserna:

En pérla som gar sénder

B Demontering och montering

C Uppbléasningsomréde.

TOTALA MATT
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10. DRIFT

VARNING!

Hall hander och andra kroppsdelar sa langt borta som majligt fran maskinens rérliga delar under alla operationer.
Halsband, armband och for stora klader kan vara farliga for operatéren.

VARNING!

Tillvalstillbehoret PT 250 och/eller andra specifika tillbehor kravs for att fungera pd RUN FLAT, LOW PROFILE
eller UHP-hjul. For anvandning av tillbehdren och korrekt driftsatt, se manualerna som medfdljer sjalva
tillbehoren, godkanda av WDK.

10.1 PARLBROTNING

VARNING!

Parlbrytning maste goras med storsta forsiktighet och uppméarksamhet.

Nér péarlbrytarpedalen mandvreras ror sig parlbrytararmen snabbt och kraftfullt.
Allt inom dess verkningsomrade kan riskera att krossas.

VARNING!
Kom ihag att ta bort alla vikter frdn bada sidor av falgen innan du anvander maskinen.
1) Slapp ur luften ur décket helt och ta bort ventilkarnan.

2) Stang bordsskivans gripsparrar helt.

VARNING!

Om parlan gar sonder med bordsslidens gripklor 6ppna kan operatdrens hander krossas.
Ror ALDRIG dackets sidor med handerna nar dackets kant gar sonder.

3) Oppna pérllossaren fér hand genom att trycka den utat. Placera hjulet mot gummihjulstédet (13, bild P).
For bladet (14, bild P) mot vulsten cirka 1 cm fran kanten pa falgen (se bild R).

VARNING! Placera bladet s& att det traffar sidan av
déacket och inte falgen.

4) Tryck in bladet (14, bild P) i dacket genom att trycka ner pedalen (3, bild P).
Upprepa denna process pa olika punkter runt dacket och pa bada sidor tills
vulstenarna ar helt lossade.

VARNING: Var forsiktig nér kulorna bryts
att inte deformera dacket for mycket eftersom det kan skada def.

R

VARNING: For att undvika risk for skador pa ventilen och trycksensorn (om sadan finns installerad), bryt endast parlan med
ventil och sensor i 90° mot parlbrytarens tryckpunkt (vid klockan 12 och klockan 6).

Innan man fortséatter med dackkantbrytningen ar det viktigt att identifiera vilken typ av dack som ska bearbetas

(sarskilt vid arbete med RUN FLAT-, LAGPROFILE- eller UHP-d&ck).
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Parlbrytararmen pa S 45 har 2 arbetslagen (se bild R/1 och R/2):
- laget som visas i figur R/1 rekommenderas for arbete pa hjul med falgar upp till 25 cm breda;
- laget som visas i figur R/2 rekommenderas for arbete pa hjul med falgar som &r bredare
an 25 cm;

Infallsvinkeln for parlbrytarbladet varierar beroende pa vald position.

For att byta fran en arbetsposition till en annan, gor sa hér:

- dra ut stiftet (1).

- vrid bladet for hand tills halet pa navet ar i det andra Iaget; - montera stiftet (1) i
det nya laget.

OBS: Bladvinkeln kan ocks& tkas genom att flytta stdngen &t hoger, for enklare
vulstbrytning pa falgar med liten diameter.

VARNING: Bryt ALDRIG vulsten pa falgar som ar mindre &n 15

cm breda med vulstbrytararmen i arbetslage "+35".

Slaglangdsbegransaren (tillval) (se bild R/3) kréavs for att bryta dackkanten pd RUN
FLAT-, LOW PROFILE- och UHP-dack.

Anordningen begrénsar "stangningen" av parlbrytaren olika mycket beroende pa stiftets
position (1, bild R/3):

- instélining “0”: inga begransningar
- installningar 6”-7"; 8-9”; 10”-11": anger félgbredden for vilken vulstbrytarens stdngning
ar installd.

Kontrollera falgens bredd och placera sedan stiftet i ratt hal: slagbegransaren gor att
vulsten kan brytas utan att spaden tranger in for djupt och krossar vulsten (se bild R/4).

45
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10.2 HHULKLAMMNING

1) Kontrollera att det inte finns nagra vikter pa falgen.
2) Smorj in dackfoten och falgens kanter noggrant med specialfettet.

3) Kanten kan klammas fast p& bordsskivan fran insidan eller utsidan.

VARNING!

Nar du klammer fast ett dack, ha ALDRIG handerna under dacket.
For att fastspanna dacket korrekt, placera hjulet exakt i mitten av bordsskivan (2, bild P).
Kontrollera att hjulet ar korrekt fastklamt av alla fyra griparna.

FALG FASTKLAMMAD UTFRAN (hjul fran 12-24")

Tryck ner pedalen (5, bild P) till mittlaget for att placera de 4 glidklammorna (6, bild P) sa att referensen pa bordsskivan mer eller mindre &r i linje med
dackdiametern som &r praglad pa glidklamman.

Placera hjulet p& bordsskivan och tryck ner hjulet samtidigt som du trycker ner pedalen (5, bild P) helt for att klamma fast hjulet.
FALG FASTKLAMMAD INIFRAN (hjul fran 14-27 tum)

Tryck ner pedalen (5, bild P) helt for att stdnga de 4 glidklammorna (6, bild P) helt.

Placera hjulet pa bordsskivan och tryck ner pedalen (5, bild P) helt. De fyra glidklammorna 6ppnas och klammer fast hjulet.

OBS: For att undvika marken pa falgen bor lattmetallfalgarna lasas uteslutande fran utsidan efter att ha
monterade det specialanpassade skyddet p& klammorna.

UTVANDRIG LASNING MED KANTPRESSKONA (ENDAST MED PT-ANORDNING INSTALLERAD)

Vid arbete pa sjalvbarande UHP- eller Run Flat-dack rekommenderas alltid att I&sa fran utsidan av falgen, men pa grund av sidans 6kade
hardhet kan de l&sningsoperationer som beskrivits tidigare vara svéra att utfora.
For att gora det enklare kan PT-enheten anvandas enligt foljande:

1- Frigor chucken genom att flytta b&ade dackbytesverktygets arm och PT-enheten till det indragna
laget.

OBS: Innan du bérjar, justera PT-armens hojd sa att den passar falgens bredd.

2- Forinstall chuckens dppning sa att klAmmorna vidror dacket s& néra falgkanten som mojligt nar
dacket placeras pa den (se Bild J/1).

3- For PT-armen (19, bild E) till arbetslage; den lases automatiskt i mitten av chucken.

VARNING!

For att forhindra risker som uppstar vid oavsiktlig rérelse,
Den rérliga armen (29, bild E) MASTE vridas medurs till &ndlaget.

4- montera falgpresskonen (2, bild JJ/2) pa armen (1, bild J/2) och tryck uppat for att snédppa
fast den.
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OBS: Valj ratt kon (av de tva som medféljer) for storleken pa halet i mitten av falgen.

OBS: Vid arbete pa omvanda falgar kan det vara nddvandigt att montera den speciella
forlangningen (se bild J/3) pa konen.

5- sénk spaken (21, bild E) tills konens tryck pa falgen trycker ner den nagra centimeter (se bild
Ji4).

OBS: | detta steg maste kantpressskivan (22, bild E) placeras sa att den inte vidror falgen eller
déacket.

VARNING.

Att flytta verktygsarmarna skapar punkter med potentiell risk
for klamskador: var alltid forsiktig och uppmarksam.

6- Stang klammorna genom att trycka pa den medféljande pedalen, lyft sedan armen (1, Bild J/
2) , ta bort parlpresskonen och aterfor armen till det infallda laget.

10.3 DEMONTERING

OBSERVERA: For montering och demontering av dackvaxlare utrustade

med PT, se "bruksanvisningen" fér korrekt anvandning.
Vid arbete med RUN FLAT-, LOW PROFILE- eller UHP-d&ack, se WDK-
procedurerna och manualerna for de specifika tillbehdren.

1) Tryck ner pedalen (7, bild P) for att féra armen (11, bild P) till arbetslage.

Placera inte handerna pa ratten: nar du kor
armen till arbetspositionen, dina hander kan varg
klamd mellan féalgen och monteringshuvudet.

2) Placera verktygshuvudet (16, bild P) mot kanten, tryck pa den roda knappen
pa greppet (9, bild P), vilket gor att sexkantsstangen (10, bild P) och den
horisontella armen (11, bild P) lases samtidigt.

Verktygshuvudet (16, bild P) hojs automatiskt och flyttas 2 mm fran kanten.

OBS: Den vertikala armen (10, bild P) kan sankas pneumatiskt genom att trycka
pa den gula knappen.

3) Med hjélp av parllyftverktyget (1, bild S) som sitter éver den framre anden av
monterings-/demonteringsverktyget (16, bild P) och under den &vre pérlan, lyft

den 6vre parlan éver knoppdelen av monterings-/demonteringshuvudet.

OBS! For att undvika att innerréret klams, gor detta med ventilen cirka 10

cm till vanster om monterings-/demonteringsverktyget.

4) Hall dackets lyftverktyg i detta lage och hall pedalen (1, bild P) nedtryckt for att
vrida bordsskivan (2, bild P) medurs tills dacket lossnar helt fran falgen.
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For att forhindra arbetsolyckor, hall hander och andra deIJ

av kroppen s& langt fr&n verktygsarmen som méjligt nar : %
bordsskivan snurrar. : :

OBS: Om gummilisten ar sarskilt hard och styv tenderar den att glida av
monterings-/demonteringsverktyget. For att férhindra detta, vrid bordsskivan
moturs i ett par centimeter innan du vrider den medurs medan du haller i
lyftverktyget for listen (1) som visas i figur S.

5) Ta bort slangen om déacket har en sadan.

6) Upprepa proceduren som beskrivs i punkt 3 for att demontera den nedre vulsten.

7) Tryck ner pedalen (7, bild P) for att luta armen (11, bild P) till sitt vilolage.
Ta bort dacket.

10.4 MONTERING

KONTROLL AV DACK OCH FALG

VARNING: Denna kontroll av dack och falg ar av yttersta vikt for att forhindra att dacket spricker under montering och uppblasning!

Innan monteringsarbetet paborjas, se till att:

- dacket &r inte skadat och kabelvéaven &r inte skadad.
Om du upptécker defekter, montera inte déacket.

- falgen &r utan bucklor och &r inte skev.

OBS: Speciellt pa aluminiumfalgar kan bucklor orsaka inre mikrosprickor
som inte syns for blotta 6gat.

Detta kan skada falgen och kan ocksa vara en kalla till fara, sarskilt under
uppblasning.

- falgens och dackets diameter ar EXAKT densamma.

OBS: falgens diameter &r instansad pa falgen. Dackets diameter ar
instansad pa dacksidan. Fors6k ALDRIG montera ett dack pa en falg om
du inte kan identifiera diametrarna pa bada.

MONTERING

1) Applicera en riklig méngd av tillverkarens rekommenderade gummismorjmedel
pa dackets kant och falg.

2) Om kanten har tagits bort fran bordsskivan, klam fast den pa bordet enligt
tidigare beskrivning i avsnittet "FASTSTALLNING AV HJULET”.

3) Tryck ner pedalen (7, bild P) for att fora armen (11, bild C) till arbetslage.

Nar du flyttar verktygsarmen till arbetsléage, placera
inte handerna pa kanten.

Det finns alltid risk att handerna krossas
mellan verktygshuvudet och kanten.
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4) Placera monterings-/demonteringsverktyget (16, bild P) fér hand mot falgens kant.

Las den vertikala sliden (10, bild P) och svangarmen (11, bild P) enligt beskrivningen under punkt 2 i demonteringsproceduren.

VIKTIGT! Om du monterar ett dack som du redan har demonterat eller pa hjul med samma falgstorlek behéver du inte anvanda handtaget (9, bild
P) varje gang for att Iasa eller upplasa svang- och vertikalarmarna. Luta helt enkelt bakat tornet (8, bild P) och flytta det med pedalen (7, bild P).

For att forhindra arbetsolyckor, hall hander och
andra delar av kroppen sa langt fran verktygsarmen
som mojligt nar bordsskivan roterar.

5) Styr dacket sa att den nedre kanttraden &r ovanfor den framre delen av
monterings-/demonteringshuvudet (16, Bild P: Se Bild T).

VIKTIGT! Om dé&cket ar slangldst, montera det med ventilen i 180° vinkel
fran verktygsarmen.

6) Tryck nu ner pedalen (1, bild P) for att borja rotera medurs. Anvand hjulets

mittpunkt genom att trycka ner sidovéggen néstan mittemot huvudet for att minska
spanningskraften p& vulsten nar hjulet roterar.

7) Satt i slangen om dacket har en sadan.

8) Nar den nedre vulsten ar helt monterad, upprepa foregdende procedur for den 6vre vulsten. Nar dacket &r monterat, tryck ner pedalen (7, bild P) for att
flytta tornet (11, bild P) till sitt vilolage.

9) Tryck ner pedalen (5, bild P) for att lossa hjulet fran bordsskivan.

OBS! Demontering och montering gors alltid med bordsskivan roterande medurs. Moturs rotation anvands endast for att korrigera anvandarfel
eller om bordsskivan fastnar.

SPECIALFALG

Nar S 45 &r utrustad med speciella tillbehér kan den arbeta med specialfalgar: PAX SYSTEM (med PT+KPX), SR Stédring (med PT+KSR) och

Run Flat, lagprofil och UHP (med PT).
De korrekta arbetssatten for dessa hjul beskrivs i instruktionsmanualerna som medfoljer de specifika tillbehéren.

10.5 DEMONTERING OCH MONTERING AV HJUL MED LAGPROFIL-, UHP- ELLER RUN FLAT-DACK
(ENDAST MED PT-ENHET INSTALLERAD)

Tillverkaren har utvecklat denna procedur for att forse operatorer inom sektorn med korrekta arbetsrutiner fér UHP-déck och dack med forstarkt
sidovagg som kan anvéndas som runflat-dack.

Noggranna studier har visat att ett felaktigt arbetssatt ofta orsakar irreparabla skador pa dack under montering och demontering, vilket aventyrar
fordonets sékerhet.

Lagprofildack ar dack vars forhallande mellan hgjden (H) och tvérsnittsbredden (C) &r mindre &n 1; till exempel har 60-lagprofilserien ett H/C-férhéllande
pa 0,6.

Ultra High Performance-déck (UHP) har ett hojd-breddférhallande pa 45 % eller mindre och ett hastighetsindex pa V eller hogre.
Run-Flat-dack ar dack som fortfarande tillater fordonet att kéras en viss stracka med en viss hastighet, vilken varierar fran tillverkare till tillverkare, &ven om
de inte langre ar trycksatta. Detta uppnas genom att anvanda en annan gummiblandning och en forstarkt struktur, vilket gor att dackets skuldra kan bara

bilens vikt dven nar trycket inuti har sjunkit till noll, vilket gor att fordonets forare kan nd narmaste verkstad i sékerhet.

For narvarande finns det tva olika typer av run-flat-dack pd marknaden: den forstarkta sidovaggstypen, dven kand som sjalvbarande dack.
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dack, och typen med invandigt stéd kan vara tillverkad av plast (Pax-System) eller metall (Support-Ring).

Dessa dacks egenskaper gor monteringsarbetet mer problematiskt, och det &r oerhort viktigt
att inte orsaka skador under montering och demontering, eftersom detta kan minska fordonets sakerhetsniva.

Enheten kan arbeta sakert pa alla sjalvbarande run-flat-dack med hjalp av det speciella
tillbehorspaketet, utvecklat for att forhindra eventuella skador pa dacket.

For andra typer av punkteringssékra dack, se de specifika instruktionerna som medféljer
specialtillbehoren.

Monterings- och demonteringsproceduren &r densamma fér bade sjalvbarande run-flat-dack,
lagprofil- och UHP-d&ck.

VARNING: Det &r viktigt att folja instruktionerna noggrant for att

undvika irreparabla skador pa dacket, vilket kan &aventyra fordonets
sékerhet.

Denna manual levereras komplett med en WDK-broschyr som beskriver alla méjliga former av
skador pa dacket om korrekta sakerhetsatgarder inte vidtas, oavsett vilken dackvaxlare som anvands

VARNING: Bild S1 och S2 visar de punkter med hogst risk for skador vid demontering (S1) och
montering (S2): det ar dessa
dragpunkter dar dacket & mycket spant mot félgkanten.

FORBEREDANDE KONTROLLER

Folj sakerhetsforeskrifterna pa arbetsplatsen.

Alla operatorer maste ha lampliga klader, handskar, skyddsskor etc.
Décket och falgen maste rengoras noggrant.

Identifiera delarna korrekt: bade dacket och falgen.

Falgar har sin diameter, bredd, puckelnummer etc. data instansade pa sina ytor.
T.ex. en méarkning 7.5Jx16H2
7.5 Anger falgens nominella bredd

J &r flansens storlek
16 ar falgens nominella diameter H2

indikerar en dubbel puckel

Dack &r markta med en stor mangd information, inklusive dimensioner, typ, tillverkningsar etc.

T.ex. i ett dack markt 205/45 R 16 91V

205 Anger dackets bredd, dvs. avstandet mellan sidovaggarna i millimeter.

45 Anger forhallandet (i procent) mellan tvarsnittets hojd och bredd.
R star for radiell.

16 anger nyckeldiametern (falgdiametern) i tum. 91 anger den maximala belastningen per hjul;

V ar den hogsta hastighetskoden (T: 190 km/h H: 210 km/h, etc.).

VARNING: Det &r absolut férbjudet att montera déck pa falgar som har ett annat nyckelvarde.
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den, liksom montering av dack med andra dimensioner &n de som anges av fordonstillverkaren i registreringsbevisen.
Det ar forbjudet att montera dack vars TWI (Tread Wear Indicator) indikerar att slitbanan ar kraftigt sliten.
Angéaende bredden, se de specifika tabellerna.

Kontrollera att:
- det inte finns n&gra tecken pa skador pa dacket eller falgen (skarmarken, bucklor, revor etc.). Om skador uppstér, byt ut delen.

- Dacktemperaturen far aldrig vara lagre &n 15 °C: en lagre temperatur kan leda till skador vid montering eller demontering.
Denna manual levereras komplett med en broschyr som beskriver procedurerna for att varma déack och de tider som krévs.

- Chucken maéste vara ren och oskadad.

- Chuckklammorna maste vara forsedda med plastskydd vid fastspanning av lattmetallfalgar.

DEMONTERINGSFORFARANDE

VARNING: Innan du pabdrjar ndgon operation pa hjulet, se till att alla kontaktpunkter mellan dackvaxlaren och
falgen, namligen topplocket, kantbeslaget och lasklammorna, &r utrustade med lampliga plastskydd.

Efter att hjulet har lossnat och I&st pa vridskivan enligt beskrivningen i avsnitt 10.1 och 10.2 i denna manual, fortsatt med att demontera dacket enligt
féljande:

DEMONTERING AV OVRE PARL

1- For PT-armen till arbetslage.

2- Med handtaget (1, Bild W/1) i vertikalt lage, justera pressskivans position i enlighet med
hjulets diameter, 1&s den cirka 10 mm fran falgens ytterkant och for den till sitt &ndldge igen (se

Bild W/1).

3- Placera ventilen vid klockan 11 (se bild W/1).

4- Sank gradvis PT-armen tills skivan kommer i kontakt med dackets kant.
Placera handtaget (1, bild W/2) i ett horisontellt Iage sa att skivan penetrerar insidan av brunnen
(se bild W/2).

5- Borja rotera vridbordet och sank skivan ytterligare. Borja smorja nar det finns tillrackligt med
utrymme (se bild W/3).

OBS: Smorjningen maste vara noggrann och utféras pa djupet bade pé dackets kant och
skuldra samt i falgens inre del. Anvéand smérjmedel som ar specifikt for dack. Applicera inte
smorjmedel pa sensorn (om s&dan finns).

VIKTIG.

Tryck aldrig for hart nar du anvander parlpressskivan

eller i vilket fall som helst tryck som kan orsaka deformation av
slitbanans yta.

6- Nar smorjningen ar Klar, lyft parlpressskivan, slapp PT-armen och for den till vilolage.

7- Flytta dackbytarens pelare till arbetsléage. Flytta ventilen till klockan 12.

8- Blockera monteringshuvudet pa falgkanten.

51 S45



Machine Translated by Google

[} SICE

AUTOMOTIVE EQUIPMENT

e Bruksanvisning

Vid arbete med runflat-déack med forstarkta sidovaggar kan detta forfarande vara mycket
svart. Gor darfor foljande:

- for PT-armen till arbetslage.

- placera dackkantbrytarskivan ungefar klockan 1 sa att den har kontakt med dacket.

- anvand armséankningsreglaget for att sanka sidan av dacket sa att topplocket kan placeras
pa plats (se bild W/4).

9- Satt in kantskyddet under topplocket (se bild W/5). | detta fall har kantskyddet tva syften,
dels att skydda falgen, dels att skydda dackets kanttrdd som under den forsta demonteringen
ar hart spand pa falgen. Denna spanning kan orsaka skarsar eller skador pa ytan.

10- Anvand utrymmet som skapats mellan falgen och dacket for att fora in den avsedda
spaken (se bild W/5).
OBS. Spakens infastningsdjup maste vara i proportion till dackets sidovaggs hojd.

VARNING: Vid arbete péa lattmetallfalgar maste dacksledspaken vara forsedd med
avsett plastskydd.

11- Lyft den roterande armen pa enheten och rotera den tills dackkantbrytarskivan &r installd pa
cirka 6 (se bild W/6), varefter du sanker den igen och placerar dackkanten i linje med falghalet.

VARNING: Dackets hela omkrets maste vara helt bruten.
Om sd inte ar fallet, applicera tryck pa vulstbrytarskivan till mer &n klockan 6, aven dar

vulsten ar i kontakt med falgen. | dessa steg méaste spaken spannas latt av operatoren.
Om denna operation inte &r tillrécklig, fortsatt med att anvénda enhetens andra arm pa foljande satt:

- Koppla den andra fasta armen (BPT) pa enheten vid klockan 8 och justera positionen for
pérlpressskivan, placera den roterande armen vid klockan 4 (se bild W/7).
- Sank ner enhetens vagn sa att dackets vulst ar i hojd med brunnen.

12- Sank spaken for att lyfta déckets kant sa att dackets kant hamnar ovanfor dacktoppen (se bild W/8).
Lyft dackkantbrytarskivan och flytta anordningens arm till dess vilolage for att helt frigéra
utrymmet ovanfor vridbordet. Hall spaken nedtryckt och starta vridbordets rotation och
fortsatt tills demonteringen av déckets forsta kant ar klar.

VARNING!

For att forhindra skador pa dacket ar det viktigt att alla vulster
ar placerade i brunnen.

13- For PT-armarna till ett vilolage.

VARNING: | alla steg dar vridbordet maste roteras maste falgen och
déacket rora sig tillsammans for att forhindra skador pa ventilen
med sensorn.

Risken for skador ar mycket hdg nar sensorn passerar igenom
spéanningspunkterna.

For att forhindra risk for slirning, se till att dackets hela
omkrets ar korrekt placerad inom féalgen.

val och att arbetstrycket ar enligt specificeringen (8-10 bar).
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DEMONTERING AV NEDRE PALS

Om den nedre vulsten har aterfatt sin position pa kanten kan vulsten brytas av igen med hjalp
av den nedre skivan pa PT-vagnen.
OBS: Du kan &ven smorja den nedre vulsten pa detta satt.

1- Sank den nedre vulstbrytarskivan och bringa den till samma hojd som falgens nederkant.

2- Placera dackkantbrytarskivan under décket, sa nara falgkanten som méjligt (se bild W/9).

3- Vrid vridbordet medurs och lyft samtidigt skivan tills kulbrottet ar klart.

OBS! | detta steg ar det valfritt att Iasa den nedre armen (pa det avsedda kontrollen).
VARNING: Om du véljer att Idsa armen, placera den sé att den inte kommer i kontakt med
klammorna nér den vrids.

4- Rikta in skivan mot falgens ytterkant och I&s den sedan med mandverspaken pa armen.

5- Vrid vridbordet medurs och lyft samtidigt skivan for att skapa utrymme for att satta in borsten
som anvands fér smorjning.

6- Smorj den inre vulsten noggrant (se bild W/10).
7- Lyft skivan med hjalp av den avsedda reglaget tills vulsten ar ovanfor falgens évre kant (se bild
W/11).

OBS! Gor uppgiften enklare genom att manuellt lyfta den del av dacket som ar mittemot skivan.

8- Anvand utrymmet mellan falgen och décket for att sétta i spaken for kantstyrningen (se bild W/12).

9- Bdrja vrida vridbordet tills décket har demonterats helt.
OBS! Byt rotationsriktning pa skivspelaren om nédvandigt.

10- Tryck pa reglaget for att lossa den nedre skivan och fora den till vilolage.

11- Kontrollera trycksensorn (om s&dan finns) och byt ut den om den &r skadad.

MONTERING

MONTERING AV DEN FORSTA PARLAN

1- Nar alla férberedande kontroller har utforts, klam fast kanten pa skivspelaren enligt illustrationerna i relevant stycke.

2- For PT-armarna till ett vilolage.

3- Justera och 18s huvudet och placera sedan den vertikala stolpen i ett vilolage.

4- Det rekommenderas alltid att ventilen byts ut korrekt med ett Iampligt verktyg.

5- Smorj noggrant hela falgens insida (se bild W/13) och dackets vulster bade utvandigt och
invandigt upp till ett djup av minst 30 mm; smorj aven hela dackets utsida (se bild W/14).

6- Stall ventilen i klockan 7-lage.

7- Placera dacket (genom att luta det pa falgen) sa att monteringshuvudet kan foras till
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en arbetsstallning.

8- FOr monteringshuvudet till arbetslage.

9- Luta dacket s att dackfoten ar under monteringshuvudet i klockan 12-positionen, tryck ner
det manuellt vid klockan 4 och bérja vrida vridbordet tills den férsta dackfoten &r helt monterad
(se bild W/15).

VARNING: | alla faser dar vridplattan maste vridas,
Falgen och dacket maste rora sig tillsammans for att undvika skador
ventilen med sensorn nar den passerar dragpunkterna.

MONTERING AV DEN ANDRA PARLAN

1- Placera ventilen ungeféar vid klockan 5.

2- Placera pérlpressarmen i arbetslage med pérlbrytarskivan i sitt andlage.

3- Lossa den fasta parlpressverktygsarmen, ta bort den specifika stiftet (bild W/16), vrid den till
arbetslage och las den igen med stiftet (bild W/17).

4- Justera pressskivans position efter falgens diameter.

5- Justera avstandet mellan skivan och huvudet med hjalp av vredet (se bild W/18); detta
avstand maste minskas till ett minimum.

6- Vrid PT:ns roterande arm moturs tills den ar bredvid den fasta armen.

7- Placera kantskyddet ungefar klockan 4 eller i alla fall i linje med dragpunkten.

8- Sank dackets vulsttryckarmar tills déackets vulst ar pad samma héjd som brunnen (se bild W/
19).

9- Kontrollera visuellt att dragpunkten &r i linje med kantskyddet. Om den inte &r det, vrid
vridbordet tills den &r i linje.

10- Borja vrida vridbordet och folj samtidigt manuellt den rérliga armen medan den roterar (se
bild W/20).

VARNING: Kontrollera under denna fas att vulstpartiet mellan den fasta och den rérliga skivan
alltid ar innanfor falghalet (se bild W/20). Om sa inte ar fallet, upprepa proceduren fran bérjan
och 6ka initialtrycket.

OBS! Kontrollera alltid att dragpunkten forblir ovanfor kantskyddet.
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VARNING: Dackbytarens och PT:ns driftstryck méaste vara mellan 8 och 10 bar. Om det &r lagre &n detta
véarde och procedurerna inte utférs noggrant kan kanten glida pa skivspelaren.

For att I6sa detta problem vid montering av den andra dackkanten, se till att hela dacksektionen

mellan den fasta armen och den roterande armen pd PT:n &r korrekt placerad i falgbrunnen.

Operatérer maste ocksd padminnas om att allt fér hogt tryck som appliceras under detta steg kan orsaka
glidproblem, darfér maste ratt hojd p& PT-arbetsarmen observeras.

VIKTIGT. Nar du anvander parlpressskivan, anvand aldrig for hogt tryck, eller under inga omsténdigheter tryck som
kan orsaka deformation av slitbanans yta.

11- Fortsatt rotera tills den andra vulsten har monterats och kontrollera att kantskyddet forblir i linje med dragpunkten.
PT:n &r utrustad med ett mekaniskt system som automatiskt och gradvis minskar trycket som appliceras av déckkantsbrytarskivan under rotation. Detta
for att forhindra skador pa dacket.

12- Lyft PT-armarna, vrid den fasta parlpressverktygets arm uppat, flytta parlpressverktyget och den vertikala pelaren bort fran arbetspositionen.

13- Lossa falgen fran svangbordet och utfor kantsattning och pumpning av dacket enligt all relevant lagstiftning.

10.6 PROCEDUR FOR STORA HJUL (OVER 21 tum)

Om du arbetar med Run Flat-, UHP- eller lagprofildack monterade pa stora hjul, &r proceduren for att montera den andra kanttrdden nagot annorlunda
och ar féljande:

Efter att ha monterat den forsta parlan pa vanligt satt:
1- Placera ventilen ungefar vid klockan 6.
2- Placera PT-armen i arbetslage med pérlbrytarskivan i sitt &ndlage.

3- Lossa den fasta parlpressverktygsarmen, ta bort den specifika stiftet (bild W/16), vrid den till arbetslaget och las den igen med stiftet (bild W/17).

4- Justera pressskivans position efter falgens diameter.

5- Justera avstandet mellan skivan och huvudet med hjélp av vredet; detta avstand méaste minskas
till ett minimum.

6- Placera kantskyddet ungeféar klockan 5 i linje med dragpunkten.

7- Sank PT-armarna tills dackets vulst ar p& samma ho6jd som brunnen.

8- Montera den stora MPG-klamman néra den fasta armen (se bild Y/1).

9- Borja vrida vridbordet och félj samtidigt manuellt den rérliga armen medan den roterar. Se till

att plastskyddet som skyddar vulsten forblir i linje med dragpunkten (se bild Y/2).

10- Fortsétt vrida tills den andra parlan ar helt monterad.
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10.7 PLATSNING OCH UPPBLASNING AV PARLOR

FARA!
Dackpumpning ar farligt.
Folj noggrant alla givna varningar och instruktioner.

Dack- eller falgfel under tryck ar farligt och en resulterande explosion kan driva dacket uppat
17 och utat med tillracklig energi for att orsaka allvarliga skador eller dodsfall for foraren eller

FARA!!

askadare.

Aven om denna déackbytare &r utrustad med en tryckbegransare instélld pa 3,5 bar (50 Psi), ar

den inte avsedd att vara en sakerhetsanordning for att halla exploderande dack,

slangar, falgar eller dackfotspackningsutrustning och eliminerar darfor inte risken for och skador fran en sadan

ETT HJUL KAN EXPLODERA OM:

1) falgens diameter &r inte exakt densamma som pa décket.

2) falgen eller dacket &r defekta.

3) om det maximala rekommenderade trycket dverskrids under parlmontering.

4) dacket ar uppblast till ett hogre tryck an det maximala trycket som rekommenderas av tillverkaren.
5) operatdren foljer inte de ndédvandiga sakerhetsforeskrifterna.

S45

VIKTIGT: Alla tgarder som beskrivs i detta avsnitt avser maskiner utrustade med en uppblasningspistol.
Folj dessa steg:

1) Ta bort ventilskaftet.

2) Fast ventilen pa pumpchucken och se till att den &r korrekt ansluten.

3) Gor en sista kontroll for att sakerstélla att dack- och falgdiametern éverensstammer.

4) Kontrollera att falg och kulor &r tillrackligt smorda. Smorj ytterligare om det behovs.

5) Placera parlorna med korta luftstétar. Kontrollera lufttrycket pa inflatorns méatare mellan stétarna.

Kontrollera om pérlorna har satt sig och upprepa processen om inte.

Sarskild forsiktighet maste iakttas vid montering av kulor pa puckelpuffade eller dubbelpuckelade falgar med kulbrottsskydd.

6) Fortsatt att pumpa upp déacket med korta luftpust och kontrollera standigt trycket mellan pussarna tills 6nskat tryck har uppnatts.

S45GP

Slangdéack

1) Ta bort ventilskaftet.

2) Fast ventilen p& pumpchucken och se till att den ar korrekt ansluten.
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3) Gor en sista kontroll for att sékerstélla att dack- och falgdiametern éverensstammer.

4) Kontrollera att falg och kulor ar tillrackligt smorda. Smorj ytterligare om det behovs.

</

5) Tryck ner pedalen till 1age 1 (bild U/1) for att starta uppblasningen.

6) Slapp upp pafyliningspedalen ofta for att kontrollera trycket pA manometern (1, bild 1).
u/2).
Tillsatt mer luft lite i taget tills ratt tryck uppnas.

OBS: Om du pumpar upp dacket for mycket, hall in lufttémningsknappen (2, Bild U/2)

tills ratt tryck har uppnatts.

Slapp knappen for att kontrollera trycket pa manometern.

Slanglésa dack

OBS! Vid pumpning av slanglésa dack med en kraftig luftstrale (BLAST MODE) maste
hjulet klammas fast fran falgens insida.
1) Ta bort ventilskaftet.

2) Fast ventilen pa pumpchucken och se till att den ar korrekt ansluten.

3) Gor en sista kontroll for att sakerstélla att dack- och falgdiametern éverensstammer.

4) Kontrollera att falg och kulor &r tillrackligt smorda. Smorj ytterligare om det behdvs.

5) Tryck ner pedalen till lage 1 (bild U/1).

6) Om dackets vulst inte sitter ordentligt p& grund av en stark vulst, lyft dacket manuellt tills den évre vulsten tatar mot falgen och tryck sedan ner pedalen
helt (position 2, Bild U/1).

En stark luftstréle kommer att slappas ut genom munstyckena i sliderna och detta kommer att hjalpa parlholjet att tata.

7) Slapp dacket; stéll tillbaka pedalen till lage 1 (bild U/1) och fortsatt att pumpa upp décket till 6nskat tryck.

OBS: Om du pumpar upp dacket for mycket, hall in lufttomningsknappen (2, Bild U/2) tills ratt tryck uppnatts. Slapp knappen for att kontrollera
trycket pA manometern.

EXPLOSIONSRISK!

- Overskrid ALDRIG 3,5 bar (50 Psi) vid montering av vulst eller pumpning av dack.

VIKTIGT! Om ett hogre dacktryck kravs, ta bort hjulet fran dackvéxlaren och fortsatt uppblasningsproceduren
med hjulet inuti en speciell skyddskorg (finns i handeln).

- Overskrid ALDRIG det maximala décktrycket som anges av dacktillverkaren.

- Hall ALLTID hander och hela kroppen borta fran att pumpa upp dacket.

- ENDAST specialutbildad personal far utféra dessa operationer.

- Lat inte andra anvanda eller vara i narheten av dackbytaren.
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VARNING!

Innan du utfér ndgon inspektion, justering eller reparation, se till att stromkallan ar frankopplad:

1) koppla bort maskinen fran elnétet.

2) koppla bort maskinen fran tryckluftskretsen genom att lossa tryckluftsledningen fran snabbkopplingen.

Utfor foljande rutinmassiga underhallsatgarder:

1) Kontrollera oljenivan i smorjapparaten da och da (ungefar var 15:e dag). Nivan ska ligga mellan
markeringarna “MIN” och “MAX” p& behéllaren (1, bild V).

Fyll p& vid behov enligt foljande:

- Skruva loss burken (1, bild V)

- Fyll p& med olja med ISO VG 32 viskositet och ISO HG -klass for tryckluftskretsar (t.ex. ESSO Febis
K32; Mobil Vacouline Oil 1405; KLUBER Airpress 32).

2) Kontrollera varannan eller var tredje dag om en droppe olja faller ner i smorjkoppen efter varannan
eller var tredje pedalrérelse (3 eller 5, bild P).

Om den inte gor det, justera smorjdonets reglerskruv med en skruvmejsel (se bild V).

3) Reng6r maskinen dagligen for att aviagsna smuts eller dackskrap fran hjulklammans glidspar.
Smorj dessa slider med fett med viskositet ISO VG 68 och klass ISO HG (t.ex. ESSO Febis K68; Mobil
Vactra 2; Shell Tonna Oil 68).

4) For att sékerstélla att tryckbegransaren pa uppblasningsanordningen fungerar korrekt (se avsnittet
"SAKERHETSANORDNINGAR", s. 27 i denna manual) &r det viktigt att utféra foljande rutinkontroller :

- Kontrollera vattennivan i vattenlaset till lufttillférseln (2, bild V), vilken ALDRIG far 6verstiga nivaindikatorn "MAX DRAIN" pa sjalva vattenlaset.

Toém ut vattnet vid behov genom att vrida lasringen (3, bild V) medurs.

- Koppla bort maskinen fran tryckluftskretsen var 30-40:e dag och demontera glaset (2, bild V) for att avlagsna eventuella fasta partiklar som samlats

inuti.

12. FLYTTNING AV MASKINEN

Folj procedurerna nedan nar du flyttar maskinen:

1) Stang vridbordets gripklor hela vagen mot mitten.

2) Vrid bordet sa att dess raka sidor &r i linje med den utskjutande linjen p& sidopanelerna (se bild z/1).

3) Koppla bort alla stromkallor.

4) Klam fast pedalen (7, bild P) med en kil under.

5) Ta bort det horisontella armhéljet genom att skruva loss fastmuttrarna (1, Bild Z/2).

6) Flytta den horisontella armen (11, bild P) hela vagen bakat.

7) Spann upp maskinen med lyftremmar som &r minst 60 mm breda.

8) Tra den forsta remmen bakom den horisontella armen enligt bild Z/3.
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9) Tra den andra remmen mellan de tva framre sparen pa skivspelarens platta enligt bild z/1.

10) Samla &ndarna pa slingorna i en lamplig ring ovanfér maskinen.

11) Lyft och flytta maskinen med en tillréckligt stark gaffeltruck.

13. FORVARING

Om maskinen maste forvaras under en langre tid, koppla bort den fran alla stromkallor.

Smorj alla delar som kan skadas om de torkar ut:
- slider

- deras springor pa
rotationsbordet Tom eventuella olje-/hydraulvatskebehallare. Vira in maskinen i ett ark av skyddande plast for att forhindra att damm nar de inre
arbetsdelarna.

14. SKROTNING AV EN MASKIN

Nar din maskins livslangd &ar 6ver och den inte langre kan anvandas, maste den géras ur funktion genom att ta bort all strtémanslutning.
kallor.

Dessa enheter betraktas som specialavfall och bor delas upp i enhetliga delar och kasseras i enlighet med géllande lagar och férordningar.

MILJOINFORMATION

Denna produkt kan innehalla &mnen som kan vara farliga for miljén eller manniskors halsa om den inte kasseras pa ratt satt.

Vi ger dig darfor féljande information for att férhindra utslapp av dessa &mnen och for att forbéttra anvandningen av naturresurser.
es.

Elektrisk och elektronisk utrustning ska aldrig slangas i det vanliga kommunala avfallet utan maste samlas in separat for
korrekt behandling.

Symbolen med den Gverkorsade soptunnan, som sitter pa produkten och pa den har sidan, pAminner dig om vikten av att kassera produkten
pa ratt satt nér den inte langre anvands.

P& detta satt &r det mojligt att férhindra att en ospecifik behandling av &mnena i dessa produkter, eller felaktig anvandning
av deras delar, kan vara farligt for miljon eller ménniskors hélsa.

Dessutom bidrar detta till att tervinna, atervinna och ateranvanda manga av de material som anvénds i dessa produkter.

For detta &ndamal upprattar producenter och distributrer av elektrisk och elektronisk utrustning lampliga insamlings- och behandlingssystem for dessa
produkter.
Nar din produkt &r slut, kontakta din distributor for att fa information om insamlingsarrangemang.

Nar du képer denna nya produkt kommer din distributér ocksa att informera dig om moéjligheten att kostnadsfritt returnera en annan uttjant utrustning, sa
lange den ar av motsvarande typ och har uppfyllt samma funktioner som den levererade utrustningen.

En annan kassering av produkten &n vad som beskrivs ovan kommer att bli foremal for de pafoljder som foreskrivs i de nationella bestammelserna i det
land dar produkten kasseras.
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Vi rekommenderar ocksa att du vidtar fler atgarder for miljoskydd: atervinning av produktens inre och yttre forpackning och kassering av anvanda batterier
pa ratt satt (om de ingar i produkten).

Med din hjélp ar det mojligt att minska mangden naturresurser som anvands for att producera elektrisk och elektronisk utrustning, minimera

anvandningen av deponier for bortskaffande av produkterna och forbattra livskvaliteten genom att férhindra att potentiellt farliga &mnen slapps ut i
miljon.

15. BRANDSLACKNING

VARNING!

Om maskinen bérjar brinna, anvand endast pulverslackare eller alternativt CO2- slackare for att slacka lagorna.

16. DATA PA SERIENUMMERSKYLTEN

Tillverkarens serienummerskylt ar fast pa maskinens baksida.
Om ger foljande information:

Tillverkarinformation
Modell
Serienummer

Faser
Spéanningskrav
Frekvens

Betygsatt oavgjort
Absorberad kraft
Arbetstryck

Vikt

Ar

17. FELSOKNING

PROBLEM

Néar pedalen (1, bild P) trycks ned roterar inte bordsskivan.

ORSAKAR

1) Natkontakten ar inte isatt.
2) Ingen strém fran elnatet.

ATGARDER

1) Satt i kontakten korrekt i uttaget.
2) Aterstéll strémférsorjningen till elnétet.

PROBLEM

Att manovrera vridpedalen (5, bild P), parlbrytarpedalen (3, bild P) eller ndgon av kontrollhandtagsknapparna (9, bild P) ger ingen rérelse.
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ORSAKAR 1) Ingen tryckluftstillforsel till systemet.
2) Tryckluftsslangen ar klamd eller krossig.

ATGARDER

1) Kontrollera och korrigera tryckluftskallan.

2) Kontrollera och atgérda eventuella defekter pa slangen. Byt ut slangen om den &r skadad.

VARNING:

Om déckbytaren inte fungerar korrekt trots ovanstaende

indikationer, anvand den inte och kontakta teknisk
support.
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EG-forsdkran om dverensstammelse - EU-forséakran om overensstammelse *

KaD3941C

COMIM

Som producent forsakrar jag att produkten: S 45

som detta uttalande hanvisar till, tillverkad av oss och for vilken vi innehar den relevanta tekniska
dokumentationen, éverensstammer med ovan ndmnda standarder och direktiv.

* galler endast for EU-markta maskiner

Conforme a:/Conforme to: /Conforme a:/ Entspricht: /Conforme a: EN ISO/IEC 17050-1 - EN ISO/IEC 17050-2





